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О КОМПАНИИ
Завод ILERI  TEKNIK основан в 1984 году в городе Бурса, Турция, как поставщик услуг для металлообработки 
и автомобильной индустрии. В 1989 году начался выпуск дисково-отрезных станков.

На сегодняшний день ILERI TEKNIK производит оборудование в нескольких категориях, это полностью автоматические 
отрезные линии, которые включают в себя загрузочные и разгрузочные устройства для автоматизации заготовительного 
производства, а также автоматические, полуавтоматические и ручные отрезные станки для раскроя тонкостенных труб, 
металлоконструкций и цветных металлов.

В производстве станков компания ILERI TEKNINK использует комплектующие только лучших и широко распространенных 
мировых производителей, что обеспечивает стопроцентную ремонтопригодность оборудования и возможность поставки 
запчастей в любой период эксплуатации. Каждая деталь при производстве проходит процедуру контроля качества. 
И каждый станок проверяется перед отправкой клиентам.

С 2016 года компания ILERI TEKNIK сотрудничает с компанией АО «Р-Сталь» в России в области поставки дисково-
отрезных станков. За этот период введено в эксплуатацию широкое количество дисково-отрезных станков по всей 
России. Накоплен опыт эксплуатации и внедрения технологии на различных производствах.

АО «Р-Сталь» обеспечивает своим клиентам постоянную техническую и технологическую поддержку, в т. ч. поставку 
инструмента, обучение персонала, подбор режимов работы на оборудовании. Также компания АО «Р-Сталь» обладает 
обширным складом оборудования и запчастей в наличии, на складе в Санкт-Петербурге. Что позволяет нам оперативно 
реагировать на любые запросы клиентов.
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Лазерный труборез  

ORION F1 
СТАНОК ДЛЯ ЛАЗЕРНОЙ РЕЗКИ ТРУБ

Профессиональное оборудование для лазерной резки труб и профилей различной формы. Обеспечивает высокую 
точность, превосходное качество реза и меньших затратах обслуживание.

•	 1 кВт, 1,5 кВт, 2 кВт и 3 кВт альтернативные 
источники энергии.

•	 Подходит для резки профилей различной формы: 
круглой, квадратной, прямоугольной, C/U/I — 
формы.

•	 Максимальная режущая способность станка: 
для квадрата от 15×15 мм до 150×150 мм, 
для круга от Ø 15 мм до Ø 220 мм.

•	 Позволяет фиксировать профиля и трубы 
максимальной длиной 6100 мм и максимальным 
весом загружаемых заготовок 230 кг.

•	 Корпус станка позволяет работать на высоких 
скоростях, сохраняя высокую точность. После 
сварки выполняется снятие напряжения 
для обеспечения долговечности и точности. 
Все необходимые поверхности обрабатываются 
на высокоточных ЧПУ станках.

СПИСОК КОМПОНЕНТОВ

Волоконный лазерный источник RAYCUS / RFL–C2000W Сервоприводы PANASONIC
Режущая голова RAYTOOLS BD04K Линейные направляющие HIWIN ИЛИ BOSCH REXROTH

Охладитель волоконного лазера CWFL-2000 PRO Реечная передача прецизионно отшлифованная FRAMO MORAT
Зажимной патрон Редуктора LIMING и FRAMO MORAT

Система управления лазерной резкой FSCUT5000S (ПЯТИОСЕВАЯ) Гибкий кабель канал IGUS
Программное обеспечение для раскроя труб и профилей Электрические компоненты EATON, KRAUS&NAIMER, PHOENIX

Промышленная панель управления с сенсорным экраном и контроллером Лазерный защитный барьер OMRON

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Параметр Знанчение

Модель станка ORION F1

Режущая голова Raytools BD04K / Precitec Light Cutter 2.0

Резнатор Raycus / Max Photonics / Ipg / nLight

Мощность резонатора 1 kW 1,5 kW 2 kW 3 kW

Material
Cutting Capacities

Мягкие стали 4 мм 6 мм 8 мм 10 мм

Коррозионно-стойкие стали 2 мм 4 мм 5 мм 6 мм

Алюминий (AlMg3) 3 мм 4 мм 6 mm 8 мм

Медь 1,5 мм 2 мм 3 мм 5 мм

Латунь 1,5 мм 2 мм 3 мм 5 мм

Режущая способность

Типы разрезаемых профилей Круг, квадрат, прямоугольник, профиля c, u, l

Мин. — Макс. диаметр трубы Ø 15 мм — Ø 220 мм

Мин. — Макс. Размер кв. трубы 15 × 15 мм — 150 × 150 мм

Макс. длина материала 6100 мм

Мин. длина концевого остатка 70 мм

Разгрузка Ручная / Автоматическая 3000 мм (опция) 

Максимальный вес заготовки 230 кг

Высота центра патрона 1305 мм

Охладитель S&A / I-Tech / Ipg / Omi

Зажимной патрон Ø 15 — Ø 220 мм Hollow Wrist

Позиционирование и перемещение
Зубчатая рейка и шестерня Framo Morat

Линейные направляющие Bosch Rexroth

Каретка кабеля Igus

Привода Panasonic

Редуктор Liming — Framo Morat

ЧПУ FsCut 5000S

Программное обеспечение TubesT

Дисплей 27” Промышленная панель сенсорного экрана

Электрические компоненты Eaton, Kraus&Naimer, Phoenix

Лазерный защитный барьер Omron

Макс. Скорость ось Y (скорость подачи материала) 125 м/мин.

Скорость вращения патрона 130 rpm.

Точность повторяемости по осям X, Y ±0.02 мм

Поиск центра трубки с помощью датчика наличия материала Наличие

Размеры Д × Ш × В (м) 9,15 × 1,92 × 2,57

Вес (кг) 5.200
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SIRIUS F1

СТАНОК ДЛЯ ЛАЗЕРНОЙ РЕЗКИ ТРУБ
•	 Профессиональный станок для лазерной резки 

круглых труб
•	 1 кВт, 1,5 кВт и 2 кВт альтернативные источники 

энергии
•	 Подходит для резки круглых труб

•	 Максимальная режущая способность станка 
для круглых труб до Ø 90 мм

•	 Позволяет фиксировать трубы максимальной 
длиной 6100 мм и максимальным весом 
загружаемых заготовок 95 кг

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Параметр Знанчение

Модель станка SIRIUS F1

Режущая голова Raytools BD04K

Резнатор Raycus

Мощность резонатора 1 kW 1,5 kW 2 kW 3 kW

Material
Cutting Capacities

Мягкие стали 4 мм 6 мм 8 мм 10 мм

Коррозионно-стойкие стали 2 мм 4 мм 5 мм 6 мм

Алюминий (AlMg3) 3 мм 4 мм 6 mm 8 мм

Медь 1,5 мм 2 мм 3 мм 5 мм

Латунь 1,5 мм 2 мм 3 мм 5 мм

Режущая способность
Типы разрезаемых профилей Круг

Макс. диаметр трубы Ø 90 мм

Макс. длина отрезаемого материала 1400 мм

Мин. длина концевого остатка 70 мм

Максимальный вес заготовки 95 кг

Высота центра патрона 900 мм

Охладитель S&A

Зажимной патрон Ø 90 мм Hollow Wrist

Каретка кабеля Igus

Привода Panasonic

Редуктор Liming

Управление движением Beijer

Дисплей 10” Промышленная панель сенсорного экрана

Электрические компоненты Eaton, Kraus&Naimer, Phoenix

Размеры Д × Ш × В (м) 8,25 × 1,08 × 1,68

Вес (кг) 2,300

Лазерный труборез  

СПИСОК КОМПОНЕНТОВ

олоконный лазерный источник RAYCUS / RFL–C2000W
Охладитель волоконного лазера CWFL-2000 PRO

Режущая голова RAYTOOLS BD04K
Зажимной патрон

Промышленная панель управления с сенсорным экраном
Сервоприводы PANASONIC

Редуктора LIMING
Электрические компоненты EATON, KRAUS&NAIMER, PHOENIX
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Автоматические линии

Характеристики резания
Угол поворота пильной рамы 90° 45°

Круг (мм) Min. 15 
Max. 80

Квадрат (мм) Min. 15 × 15 
Max. 70 × 70

Прямоугольник (мм) Min. 15 × 15 
Max. 70 × 70

Концевой остаток (мм) 50
Минимальная длина 
отрезаемой заготовки (мм) 100

Технические характеристики
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 8
Номинальный ток (А) 29,2
Мощность главного двигателя (кВт) 4
Мощность двигателя насоса СОЖ (кВт) 0,09
Расход давления воздуха 6 кг/см2 (240 л/мин)

Скорость вращения диска (об/мин) 20–100 регулируется с помощью 
инвертора

Угол поворота пильной рамы 90°

Размер диска

Диаметр 350
Посадочное 
отверстие 32

Поводковые 
отверстия

2 × Ø11 / диаметр центрального 
отверстия Ø63

Габариты станка (Д × Ш × В) мм 970×236×173
Размеры упаковки (Д × Ш × В) см 445 × 130 × 185 + 530 × 212 × 165
Вес нетто (кг) 2.745+1.380 = 4.125
Вес брутто (кг) 2.760+1.400 = 4.160

ILT 350

АВТОМАТИЧЕСКАЯ ЛИНИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

•	 Полностью автоматический дисково-отрезной 
станок для прямых резов с системой подачи 
и разгрузки заготовок.

•	 Подача материала в зону резания происходит 
с помощью роликовой системы, управляемой 
сервоприводом.

•	 Автоматический ограничительный упор длины 
отрезаемой заготовки.

•	 Система подачи/резания с помощью шарико-
винтовой пары, управляемой сервоприводом.

•	 Цветная сенсорная панель управления PLC.
•	 Высокоэффективный редуктор, рассчитанный 

на большие нагрузки и долгий срок службы.
•	 Опускание пильной рамы происходит по линейным 

направляющим.

•	 Возможность сохранения до 200 программ 
в памяти станка.

•	 Плавная регулировка скорости вращения диска 
от 20 до 100 об/мин.

•	 Возможность резки до 10 разных размеров за один 
цикл, на одной заготовке.

•	 +/- 0.3 мм — точность позиционирования 
заготовки по длине.

•	 Система СОТС: «масляный туман» + СОЖ поливом.
•	 Загрузочный магазин для подачи заготовок 

в зону резания (длина — 6000 мм; максимальная 
грузоподьемность 2500 кг).

•	 Разгрузочный магазин с возможностью 
сортировки (перед станком/за станок) заготовок 
до 3000 мм.
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Автоматические станки

SMART 350

АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

•	 Полностью автоматический дисково-отрезной 
станок для прямых резов труб и профильных 
заготовок.

•	 Система подачи с помощью шарико-винтовой 
пары, управляемая сервоприводом.

•	 Система вертикального резания с помощью 
шариково-винтовой пары, управляемая 
сервоприводом.

•	 Цветной сенсорный экран управления PLC.
•	 Высокоэффективный редуктор, рассчитанный 

на большие нагрузки и долгий срок службы.
•	 Опускание пильной рамы происходит по линейным 

направляющим.
•	 Сокращение бокового зазора резания и увеличение 

срока службы диска.
•	 Возможность сохранения до 200 программ 

в памяти станка и всех параметров для повторной 
резки одинаковых материалов.

•	 Плавная регулировка скорости вращения диска 
от 20 до 100 об/мин с помощью инвертора.

•	 Длина подачи 1000 мм.
•	 Возможность многоступенчатой подачи при резке 

заготовок свыше 1000 мм.
•	 Возможность резки до 10 разных размеров за один 

цикл, на одной заготовке.
•	 ±0.2 мм — точность позиционирования заготовки 

по длине.
•	 Бак СОЖ с контейнером для сборки стружки 

и электронасосом для смазки и охлаждения диска

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ

•	 Загрузочный магазин для подачи пачки заготовок 
в зону резания (длина — 6000 мм; максимальная 
грузоподьемность 2500 кг).

•	 Система разгрузки (опция 2 или 3 м).
•	 Опорный ролик для материала.
•	 Дисковая пила.

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
Максимальный диаметр диска 350 мм
Угол поворота пильной рамы 90° 45°
Круг (мм) 110

Квадрат (мм) 100 × 100

Прямоугольник (мм) 120 × 90
Концевой остаток (мм) 120

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 5,6
Номинальный ток (А) 17
Мощность главного двигателя (кВт) 4
Мощность двигателя насоса СОЖ (кВт) 0,09
Расход давления воздуха 6 кг/см2  (250 л/мин)

Скорость вращения диска (об/мин) 20–100 регулируется с помощью 
инвертора

Угол поворота пильной рамы 90°

Размер диска:

Диаметр 350
Посадочное отверстие 32

Поводковые отверстия 2 × Ø11 / диаметр центрального 
отверстия Ø63

Габариты станка (Д × Ш × В), см 220 × 110 × 200
Размеры упаковки (Д × Ш × В), см 222 × 132 × 202
Вес нетто (кг) 1.370
Вес брутто (кг) 1.390
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Автоматические станки

SMART 350 LM 600

АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

•	 Полностью автоматический дисково-отрезной 
станок с устройством автоматической загрузки 
пачек заготовок.

•	 Система подачи с помощью шарико-винтовой 
пары, управляемая сервоприводом.

•	 Система вертикального резания с помощью 
шариково-винтовой пары, управляемая 
сервоприводом.

•	 Цветной сенсорный экран управления PLC.
•	 Высокоэффективный редуктор, рассчитанный 

на большие нагрузки и долгий срок службы.
•	 Опускание пильной рамы происходит по линейным 

роликовым направляющим.
•	 Сокращение бокового зазора резания и увеличение 

срока службы диска.
•	 Возможность сохранения до 200 программ 

в памяти станка и всех параметров для повторной 
резки одинаковых материалов.

•	 Плавная регулировка скорости вращения диска 
от 20 до 100 об/мин с помощью инвертора.

•	 Длина подачи 1000 мм.
•	 Возможность многоступенчатой подачи при резке 

заготовок свыше 1000 мм.
•	 Возможность резки до 10 разных размеров за один 

цикл, на одной заготовке.
•	 ±0.2 мм — точность позиционирования заготовки 

по длине.
•	 Бак СОЖ с контейнером для сборки стружки 

и электронасосом для смазки и охлаждения диска.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ

•	 Система разгрузки (опция 2 или 3 м).
•	 Опорный ролик для материала.
•	 Дисковая пила.

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
Максимальный диаметр диска 350 мм
Угол поворота пильной рамы 90° 45°
Круг (мм) Min 15 – Max 90

Квадрат (мм) Min 15 × 15 
Max.80 × 80

Прямоугольник (мм) Min 15 ×15 
Max.80 × 80

Концевой остаток (мм) 120

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 7,64
Номинальный ток (А) 26,6
Мощность главного двигателя (кВт) 4
Мощность двигателя насоса СОЖ (кВт) 0,09
Расход давления воздуха 6 кг/см² (240 л/мин)

Скорость вращения диска (об/мин) 20–100 регулируется с помощью 
инвертора

Угол поворота пильной рамы 90°

Размер диска

Диаметр 350
Посадочное отверстие 32

Поводковые отверстия 2 × Ø 11 / диаметр центрального 
отверстия Ø 63

Габариты станка (Д × Ш × В) см 880 × 230 × 202
Размеры упаковки (Д × Ш × В) см 222 × 132 × 202 + 530 × 212 × 165
Вес нетто (кг) 1,370+1,380 = 2,750
Вес брутто (кг) 1,390+1,400 = 2,790
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Автоматические станки

DK 370

АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

•	 Полностью автоматический дисково-отрезной 
станок с автоматической угловой резкой.

•	 Система поворота пильной рамы, управляемая 
сервоприводом, влево и вправо на 60 градусов.

•	 Система подачи с помощью шарико-винтовой пары, 
управляемая сервоприводом.

•	 Система вертикального резания с помощью 
шариково-винтовой пары, управляемая 
сервоприводом.

•	 Цветной сенсорный экран управления PLC.
•	 Высокоэффективный редуктор, рассчитанный 

на большие нагрузки и долгий срок службы.
•	 Опускание пильной рамы происходит по линейным 

роликовым направляющим.
•	 Сокращение бокового зазора резания и увеличение 

срока службы диска.
•	 Возможность сохранения до 200 программ в памяти 

станка и всех параметров для повторной резки 
одинаковых материалов.

•	 Плавная регулировка скорости вращения диска 
от 20 до 80 об/мин с помощью инвертора.

•	 Возможность резки до 10 разных размеров за один 
цикл, на одной заготовке.

•	 Точность позиционирования заготовки по длине 
±0.2 мм.

•	 Бак СОЖ с контейнером для сборки стружки 
и электронасосом для смазки и охлаждения диска.

•	 Система микро-распыления СОЖ для смазки диска.
•	 Автоматическая система смазки линейных 

направляющих и поворота рама.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ

•	 Магазин для загрузки пачки прутков 
(длина = 6 м, макс. грузоподъемность 2 500 кг).

•	 Система разгрузки (опция 2 или 3 м).
•	 Опорный ролик для материала.
•	 Дисковая пила.

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
Максимальный диаметр диска 350 мм / 370 мм
Угол поворота пильной рамы 90° 45° 60°
Круг (мм) 90 80 60

Квадрат (мм) 90 × 90 80 × 80 50 × 50

Прямоугольник (мм) 100 × 80 100 × 45 50 × 50
Концевой остаток (мм) 290

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 6,75
Номинальный ток (А) 22,2
Мощность главного двигателя (кВт) 4
Мощность двигателя насоса СОЖ (кВт) 0,09
Расход давления воздуха 6 кг/см2  (240 л/мин)

Скорость вращения диска (об\мин) 20–80 регулируется с помощью 
инвертора

Угол поворота пильной рамы 90° / 45°

Размер диска

Диаметр 350 / 370
Посадочное отверстие 32

Поводковые отверстия 2 × Ø11 / диаметр центрального 
отверстия Ø63

Габариты станка (Д × Ш × В) см 232 × 171 × 210
Размеры упаковки (Д × Ш × В) см 233 × 172 × 215
Вес нетто (кг) 1.940
Вес брутто (кг) 1.950
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Автоматические станки

DK 370 LM 600

АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

•	 Полностью автоматический дисково-отрезной 
станок с автоматической угловой резкой.

•	 Система поворота пильной рамы, управляемая 
сервоприводом, влево и вправо на 60 градусов.

•	 Система подачи с помощью шарико-винтовой 
пары, управляемая сервоприводом.

•	 Система вертикального резания с помощью 
шариково-винтовой пары, управляемая 
сервоприводом.

•	 Цветной сенсорный экран управления PLC.
•	 Высокоэффективный редуктор, рассчитанный 

на большие нагрузки и долгий срок службы.
•	 Опускание пильной рамы происходит по прочным 

линейным роликовым направляющим.
•	 Сокращение бокового зазора резания и увеличение 

срока службы диска.
•	 Возможность сохранения до 200 программ 

в памяти станка и всех параметров для повторной 
резки одинаковых материалов.

•	 Плавная регулировка скорости вращения диска 
от 20 до 80 об/мин с помощью инвертора.

•	 Возможность резки до 10 разных размеров за один 
цикл, на одной заготовке.

•	 ±0.2 мм — точность позиционирования заготовки 
по длине.

•	 Бак СОЖ с контейнером для сборки стружки 
и электронасосом для смазки и охлаждения диска.

•	 Система микро-распыления СОЖ для смазки 
диска.

•	 Автоматическая система смазки линейных 
направляющих и поворотная рама.

•	 Магазин для загрузки пачки прутков 
(длина=6 м, макс. грузоподъемность 2 500 кг).

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ

•	 Система разгрузки (опция 2 или 3 м).
•	 Опорный ролик для материала.
•	 Дисковая пила.

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
Максимальный диаметр диска 350 мм / 370 мм
Угол поворота пильной рамы 90° 45° 60°
Круг (мм) 90 80 60

Квадрат (мм) 90 × 90 80 × 80 50 × 50

Прямоугольник (мм) 100 × 80 100 × 45 50 × 50
Концевой остаток (мм) 290

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 6,75
Номинальный ток (А) 22,2
Мощность главного двигателя (кВт) 4
Мощность двигателя насоса СОЖ (кВт) 0,09
Расход давления воздуха 6 кг/см2  (240 л/мин)

Скорость вращения диска (об\мин) 20–80 регулируется с помощью 
инвертора

Угол поворота пильной рамы 90° / 45°

Размер диска

Диаметр 350 / 370
Посадочное отверстие 32

Поводковые отверстия 2 × Ø11 / диаметр центрального 
отверстия Ø63

Габариты станка (Д × Ш × В) см 765 × 256 × 215
Размеры упаковки (Д × Ш × В) см 232 × 172 × 210 + 530 × 212 × 165
Вес нетто (кг) 1.940 + 1.380 = 3.320
Вес брутто (кг) 1.950 + 1.400 = 3.350
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Автоматические станки

АВТОМАТИЧЕСКАЯ СИСТЕМА  
ЗАГРУЗКИ И ВЫГРУЗКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

•	 Полностью автоматическая система загрузки труб.
•	 Максимальная грузоподъемность: 2 500 кг.
•	 Минимальный размер загружаемой трубы: 15 × 15 мм, диаметр трубы = 15 мм.
•	 Максимальный размер загружаемой трубы: 70 × 70 мм, диаметр трубы = 80 мм.
•	 Максимальная длина загружаемой трубы — 6,5 м.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 2
Номинальный ток (А) 5
Максимальная грузоподъемность (кг) 2.500
Максимальная длина загружаемого профиля (мм) 6.500
Расход давления воздуха 6 кг/см² (240 л/мин)
Габариты устройства (Д × Ш × В) мм 610 × 210 × 160
Размеры упаковки (Д × Ш × хВ) см 530 × 212 × 165
Вес нетто (кг) 1.380
Вес брутто (кг) 1.400
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Автоматические станки

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
Максимальный диаметр диска 400 мм
Угол поворота пильной рамы 90° ±45° +60°
Круг (мм) 120 120 90

Квадрат (мм) 110 × 110 100 × 100 90 × 90

Прямоугольник (мм) 160 × 90 120 × 90 90 × 90
Концевой остаток (мм) 700 мм – 3,000 мм

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 9,5
Номинальный ток (А) 35
Мощность главного двигателя (кВт) 3
Мощность двигателя насоса СОЖ (кВт) 0,5
Расход давления воздуха 6 кг/см² (240 л/мин)

Скорость вращения диска (об\мин) 20–60 регулируется с помощью 
инвертора

Угол поворота пильной рамы 90° / 45° / +60°

Размер диска

Диаметр 400
Посадочное 
отверстие 40 / 50
Поводковые 
отверстия 4–15–80

Габариты станка (Д × Ш × В) см 420 × 120 × 180
Размеры упаковки (Д × Ш × В) см 430 × 125 × 185
Вес нетто (кг) 2,520
Вес брутто (кг) 2,540

LCS 400 DX

ЛИНИЯ ПО РАСКРОЮ ПРОФИЛЯ  
С ДВУМЯ РЕЖУЩИМИ ГОЛОВАМИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

•	 Полуавтоматический дисково-отрезной станок 
для вертикальной резки под углом с двумя 
пильными рамами.

•	 Правая рама неподвижна, а левая располагается 
автоматически с помощью сервопривода 
на линейных роликовых направляющих.

•	 Высокоэффективный редуктор, рассчитанный 
на большие нагрузки и долгий срок службы.

•	 Пильная рама опускается с помощью линейных 
направляющих.

•	 Плавное опускание пильной рамы обеспечивается 
работой сервопривода и ШВП, для получения 
оптимального реза, система резки с помощью 
сервопривода и программа разработаны 
для изготовления специальной продукции. 
Следовательно, скорость резания можно 

регулировать с помощью панели для различных 
частей материала. Это сокращает общее время 
резки до 30 % и увеличивает срок службы диска.

•	 Двигатели пилы управляются инвертором. 
Скорость диска можно регулировать 
от 20 до 60 об\мин с помощью панели управления.

•	 Цветной сенсорный экран управления PLC.
•	 Легкая регулировка угла поворота пильной рамы, 

вправо под углом 0–45 градусов, влево под углом 
0–45 градусов.

•	 Бак СОЖ с контейнером для сборки стружки 
и электронасосом для смазки и охлаждения диска.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ

•	 Диск.
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Автоматические станки

FA 315

АВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

•	 Автоматический станок для резки труб под прямым 
углом.

•	 Система подачи заготовки с ШВП, управляемая 
сервоприводом.

•	 Гидропневматическая подача пильной рамы 
обеспечивает ее плавное опускание  
и оптимальный рез.

•	 Цветной сенсорный экран управления PLC.
•	 Одноступенчатая подача материала — до 1000 мм.
•	 Многоступенчатая подача — свыше 1000 мм.
•	 ±0.3 мм — точность позиционирования заготовки 

по длине.

•	 4 типа регулировки длины одной заготовки.
•	 Высокоэффективный редуктор, рассчитанный 

на большие нагрузки и долгий срок службы.
•	 Главный двигатель с двумя скоростями.
•	 Бак СОЖ с контейнером для сборки стружки 

и электронасосом для смазки и охлаждения диска.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ

•	 Опорный ролик для материала.
•	 Диск.

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
Максимальный диаметр диска 315
Угол поворота пильной рамы 90° 45°
Круг (мм) 100 -

Квадрат (мм) 80 × 80 -

Прямоугольник (мм) 110 × 80 -
Концевой остаток (мм) 120

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 3
Номинальный ток (А) 10,2
Мощность главного двигателя (кВт) 1,8–2,2
Мощность двигателя насоса СОЖ (кВт) 0,06
Расход давления воздуха 6 кг/см² (240 л/мин)
Скорость вращения диска (об\мин) 40–80
Угол поворота пильной рамы 90°

Размер диска

Диаметр 315
Посадочное отверстие 32

Поводковые отверстия 2 × Ø11 / диаметр центрального  
отверстия Ø63

Габариты станка (Д × Ш × В) мм 190 × 140 × 160
Размеры упаковки (Д × Ш × В) см 200 × 145 × 170
Вес нетто (кг) 620
Вес брутто (кг) 650
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Автоматические станки

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
Максимальный диаметр диска 400 мм
Угол поворота пильной рамы 90° ±45° +60°
Круг (мм) 120 120 90

Квадрат (мм) 110 × 110 100 × 100 90 × 90

Прямоугольник (мм) 160 × 90 120 × 90 90 × 90

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 3,1
Номинальный ток (А) 7
Мощность главного двигателя (кВт) 3
Мощность двигателя насоса СОЖ (кВт) 0,06
Расход давления воздуха 6 кг/см² (240 л/мин)
Скорость вращения диска (об\мин) 36 / 72
Угол поворота пильной рамы 90° / ±45° / +60°

Размер диска

Диаметр 400
Посадочное 
отверстие 40 / 50
Поводковые 
отверстия 4–15–80

Габариты станка (Д × Ш × В) мм 110 × 100 × 175
Размеры упаковки (Д × Ш × В) см 120 × 100 × 190
Вес нетто (кг) 540
Вес брутто (кг) 560

LCS PRO 400

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЙ 
СТАНОК

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

•	 Полуавтоматический вертикальный дисково-
отрезной станок.

•	 Активация с помощью ножной педали.
•	 Высокоэффективный редуктор, рассчитанный 

на большие нагрузки и долгий срок службы.
•	 Опускание пильной рамы происходит по линейным 

направляющим.
•	 Гидропневматическая подача пильной рамы 

обеспечивает ее плавное опускание  
и оптимальный рез.

•	 Простой поворот рамы вправо под углами 
0–60 градусов и влево под углом 60 градусов.

•	 Бак СОЖ с контейнером для сборки стружки 
и электронасосом для смазки и охлаждения диска.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ

•	 Опорный ролик для материала.
•	 Диск.
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Автоматические станки

LCS 350

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЙ 
СТАНОК

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
Максимальный диаметр диска 350 мм / 370 мм
Угол поворота пильной рамы 90° ±45° +60°
Круг (мм) 110 110 90

Квадрат (мм) 90 × 90 90 × 90 80 × 80

Прямоугольник (мм) 160 × 90 120 × 80 80 × 80

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 3,1
Номинальный ток (А) 7,6
Мощность главного двигателя (кВт) 2,4–3
Мощность двигателя насоса СОЖ (кВт) 0,06
Расход давления воздуха 6 кг/см² (240 л/мин) 
Скорость вращения диска (об\мин) 36 / 72
Угол поворота пильной рамы 90°/±45°/+60°

Размер диска

Диаметр 350 / 370
Посадочное 
отверстие 32
Поводковые 
отверстия

2×Ø11 / диаметр центрального 
отверстия Ø63

Габариты станка (Д × Ш × В) мм 100 × 80 × 180
Размеры упаковки (Д × Ш × В) см 120 × 80 × 200
Вес нетто (кг) 410
Вес брутто (кг) 430

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

•	 Полуавтоматический вертикальный 
дисково-отрезной станок.

•	 Активация с помощью ножной педали.
•	 Гидропневматическая подача пильной 

рамы обеспечивает ее плавное 
опускание и оптимальный рез.

•	 Высокоэффективный редуктор, 
рассчитанный на большие нагрузки 
и долгий срок службы.

•	 Опускание пильной рамы происходит 
по линейным направляющим. 

•	 Сокращение бокового зазора резания 
увеличивает срок службы диска.

•	 Простой поворот рамы вправо 
под углами 0–45 градусов и влево 
под углом 60 градусов

•	 Бак СОЖ с контейнером для сборки 
стружки и электронасосом для смазки 
и охлаждения диска

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ

•	 Опорный ролик для материала.
•	 Диск.
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Автоматические станки

DT 315 DXS

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЙ 
СТАНОК

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

Высокоэффективный полуавтоматический дисково-
отрезной станок, предназначенный для быстрой 
резки с помощью автоматического размещения диска 
под углом.
•	 Полуавтоматический дисково-отрезной станок, 

предназначенный для производительной резки 
под углом.

•	 Автоматическая резка по горизонтали под углом 
±45 градусов.

•	 Высокая производительность, идеально подходит 
для обработки небольших партий.

•	 Стандартная система микро-распыления СОЖ.
•	 Цветной сенсорный экран с управлением PLC.
•	 Возможность сохранения и загрузки программы.
•	 Высокоэффективный редуктор.
•	 Активация работы с помощью педали 

и выключателя.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 2,95
Номинальный ток (А) 9,8
Мощность главного двигателя (кВт) 1,8–2,2
Мощность двигателя насоса СОЖ (кВт) 0,005
Расход давления воздуха 6 кг/см² (240 л/мин) 
Скорость вращения диска (об\мин) 40 / 80
Угол поворота пильной рамы 90° / 45°

Размер диска

Диаметр 315
Посадочное отверстие 32

Поводковые отверстия 2×Ø11 / диаметр центрального 
отверстия Ø63

Габариты станка (Д × Ш × В) мм 120 × 97 × 140
Размеры упаковки (Д × Ш × В) см 120 × 100 × 160
Вес нетто (кг) 480
Вес брутто (кг) 500

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
Максимальный диаметр диска 315 мм
Угол поворота пильной рамы 90° 45°
Круг (мм) 95 85

Квадрат (мм) 80 × 80 70 × 70

Прямоугольник (мм) 110 × 60 80 × 50

•	 Гидро-пневматическая система обеспечивает плавное 
опускание пильной рамы и оптимальный рез.

•	 Регулятор скорости опускания пильной рамы.
•	 Регулировка хода пильной рамы согласно 

размерам отрезаемого материала.
•	 Главный двигатель с двумя скоростями.
•	 Возможность резки вправо и влево до 45 градусов.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ

•	 Опорный ролик для материала.
•	 Диск.
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Полувтоматические станки

V 350 HX

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

Полуавтоматический высокоэффективный дисково-отрезной станок  
для производительной резки различных размеров  
металлических труб и профилей.
•	 Высокие показатели производительности, подходит  

для обработки небольших партий.
•	 Высокоэффективный редуктор.
•	 Чугунная станина.
•	 Активация с помощью ножной педали.
•	 Гидро-пневматическая система обеспечивает плавное опускание 

пильной рамы и оптимальный рез.
•	 Регулятор скорости опускания пильной рамы.
•	 Регулировка хода пильной рамы согласно размерам 

отрезаемого материала.
•	 Главный двигатель с двумя скоростями.
•	 Возможность резки вправо и влево до 45 градусов.
•	 Бак СОЖ и электронасос для смазки и охлаждения диска.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ

•	 Опорный ролик для материала.
•	 Диск.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 5,85
Номинальный ток (А) 2,25
Мощность главного двигателя (кВт) 1,8–2,2
Мощность двигателя насоса СОЖ 
(кВт) 0,06

Расход давления воздуха 6 кг/см²  
(240 л/мин)

Скорость вращения диска (об/мин) 40/80
Угол поворота пильной рамы 90°/45°

Размер 
диска

Диаметр 350
Посадочное отверстие 32

Поводковые отверстия

2×Ø11 /  
диаметр 

центрального 
отверстия Ø63

Габариты станка (Д × Ш × В) мм 110 × 60 × 140
Размеры упаковки (Д × Ш × В) см 120 × 80 × 170
Вес нетто (кг) 300
Вес брутто (кг) 320

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 5,85
Номинальный ток (А) 2,25
Мощность главного двигателя (кВт) 1,8–2,2
Мощность двигателя насоса СОЖ 
(кВт) 0,06

Расход давления воздуха 6 кг/см²  
(240 л/мин) 

Скорость вращения диска (об/мин) 40/80
Угол поворота пильной рамы 90°/45°

Размер 
диска

Диаметр 315
Посадочное отверстие 32

Поводковые отверстия
2 × Ø11 / 
диаметр 

центрального 
отверстия Ø63

Габариты станка (Д × Ш × В) мм 100 × 60 × 140
Размеры упаковки (Д × Ш × В) см 120 × 80 × 170
Вес нетто (кг) 290
Вес брутто (кг) 310

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
Максимальный диаметр 
диска 350 мм
Угол поворота пильной 
рамы 90° 45°

Круг (мм) 115 110
Квадрат (мм) 100 × 100 90 × 90
Прямоугольник (мм) 120 × 80 90 × 90

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
Максимальный диаметр 
диска 350 мм
Угол поворота пильной 
рамы 90° 45°

Круг (мм) 100 90
Квадрат (мм) 85 × 85 80 × 80
Прямоугольник (мм) 120 × 60 90 × 60

V 315 HX

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

Полуавтоматический высокоэффективный дисково-отрезной станок  
для быстрой резки различных размеров металлических труб.
•	 Высокие показатели производительности, подходит  

для обработки небольших партий.
•	 Высокоэффективный редуктор.
•	 Чугунная станина.
•	 Активация с помощью ножной педали.
•	 Гидро-пневматическая система обеспечивает  

плавное опускание пильной рамы и оптимальный рез.
•	 Регулятор скорости опускания пильной рамы.
•	 Регулировка хода пильной рамы согласно размерам 

отрезаемого материала.
•	 Главный двигатель с двумя скоростями.
•	 Возможность резки вправо и влево до 45 градусов.
•	 Бак СОЖ и электронасос для смазки и охлаждения диска.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ

•	 Опорный ролик для материала.
•	 Диск.
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Полувтоматические станки

V 315 X

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

Данные полуавтоматические станки имеют надежные тиски, которые 
захватывают заготовку с двух сторон от линии реза, и регулируемую 
скорость подачи диска. Они запускаются с помощью ножной педали, 
используются для быстрой резки различных размеров металлических 
труб и профилей.
Полуавтоматический станок холодной резки обычно имеет педаль для 
запуска рабочего цикла. Пила запускается, тиски зажимают заготовку 
и пильная рама подает диск. После отрезания заготовки пильная рама 
поднимается.
•	 Высокие показатели производительности, подходит для обработки 

небольших партий.
•	 Активация с помощью ножной педали.
•	 Гидро-пневматическая система обеспечивает плавное 

опускание пильной рамы и оптимальный рез.
•	 Регулятор скорости опускания пильной рамы.
•	 Регулировка хода пильной рамы согласно размерам 

отрезаемого материала.
•	 Главный двигатель с двумя скоростями.
•	 Возможность резки вправо и влево до 45 градусов.
•	 Бак СОЖ и электронасос для смазки и охлаждения диска.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ

•	 Опорный ролик для материала.
•	 Диск.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 4,7
Номинальный ток (А) 1,85
Мощность главного двигателя (кВт) 1,3–1,8
Мощность двигателя насоса 
СОЖ (кВт) 0,06

Расход давления воздуха 6 кг/см²  
(240 л/мин) 

Скорость вращения диска (об/мин) 45 / 90
Угол поворота пильной рамы 90° / 45°

Размер 
диска

Диаметр 315
Посадочное отверстие 32

Поводковые отверстия

2×Ø11 / 
диаметр 

центрального 
отверстия Ø63

Габариты станка (ДхШхВ) мм 100×60×140
Размеры упаковки (ДхШхВ) см 120×80×170
Вес нетто (кг) 240
Вес брутто (кг) 260

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 4,7
Номинальный ток (А) 1,85
Мощность главного двигателя (кВт) 1,3–1,8
Мощность двигателя насоса СОЖ 
(кВт) 0,06

Расход давления воздуха 6 кг/см² 
(240 л/мин) 

Скорость вращения диска (об/мин) 45 / 90
Угол поворота пильной рамы 90° / 45°

Размер 
диска

Диаметр 275
Посадочное отверстие 32

Поводковые отверстия
2 × Ø11 /  
диаметр 

центрального 
отверстия Ø63

Габариты станка (Д × Ш × В) мм 100 × 60 × 140
Размеры упаковки (Д × Ш × В) см 120 × 80 × 170
Вес нетто (кг) 230
Вес брутто (кг) 250

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
Максимальный диаметр 
диска 315 мм
Угол поворота пильной 
рамы 90° 45°

Круг (мм) 105 90
Квадрат (мм) 85×85 80×80
Прямоугольник (мм) 120×60 90×60

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
Максимальный диаметр 
диска 275 мм
Угол поворота пильной 
рамы 90° 45°

Круг (мм) 85 70
Квадрат (мм) 70 × 70 60 × 60
Прямоугольник (мм) 95 × 60 70 × 55

V 275 X

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЙ СТАНОК

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

Данные полуавтоматические станки имеют надежные тиски, которые 
захватывают заготовку с двух сторон от линии реза, и регулируемую 
скорость подачи диска. Они запускаются с помощью ножной педали, 
используются для быстрой резки различных размеров металлических  
труб и профилей.
Полуавтоматический станок холодной резки обычно имеет педаль для 
запуска рабочего цикла. Пила запускается, тиски зажимают заготовку 
и пильная рама подает диск. После отрезания заготовки пильная рама 
поднимается.
•	 Высокие показатели производительности, подходит для обработки 

небольших партий.
•	 Активация с помощью ножной педали.
•	 Гидро-пневматическая система обеспечивает плавное 

опускание пильной рамы и оптимальный рез.
•	 Регулятор скорости опускания пильной рамы.
•	 Регулировка хода пильной рамы согласно размерам 

отрезаемого материала.
•	 Главный двигатель с двумя скоростями.
•	 Возможность резки вправо и влево до 45 градусов.
•	 Бак СОЖ и электронасос для смазки и охлаждения диска.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ

•	 Опорный ролик для материала.
•	 Диск.
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Ручные станки

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 4,7
Номинальный ток (А) 1,85
Мощность главного двигателя (кВт) 1,3–1,8
Мощность двигателя насоса СОЖ 
(кВт) 0,06

Расход давления воздуха 6 кг/см²  
(120 л/мин)

Скорость вращения диска (об/мин) 40 /80
Угол поворота пильной рамы 90° / 45°

Размер 
диска

Диаметр 350
Посадочное отверстие 32

Поводковые отверстия
2 × Ø11 /  
диаметр 

центрального 
отверстия Ø63

Габариты станка (Д × Ш × В) мм 110 × 60 × 140
Размеры упаковки (Д × Ш × В) см 120 × 80 × 170
Вес нетто (кг) 220
Вес брутто (кг) 240

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 4,7
Номинальный ток (А) 1,85
Мощность главного двигателя (кВт) 1,3–1,8
Мощность двигателя насоса СОЖ 
(кВт) 0,06

Расход давления воздуха 6 кг/см2  
(120 л/мин)

Скорость вращения диска (об/мин) 45/90
Угол поворота пильной рамы 90° / 45°

Размер 
диска

Диаметр 315
Посадочное отверстие 32

Поводковые отверстия
2 × Ø11 /  
диаметр 

центрального 
отверстия Ø63

Габариты станка (Д × Ш × В) мм 120 × 60 × 140
Размеры упаковки (Д × Ш × В) см 120 × 80 × 170
Вес нетто (кг) 210
Вес брутто (кг) 230

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
Максимальный диаметр 
диска 350 мм
Угол поворота пильной 
рамы 90° 45°

Круг (мм) 115 110
Квадрат (мм) 100 × 100 90 × 90
Прямоугольник (мм) 120 × 80 90 × 90

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
Максимальный диаметр 
диска 315 мм
Угол поворота пильной 
рамы 90° 45°

Круг (мм) 105 90
Квадрат (мм) 85 × 85 80 × 80
Прямоугольник (мм) 120 × 60 90 × 60

V 350 Т

РУЧНОЙ СТАНОК  
С ПНЕВМАТИЧЕСКИМ ЗАЖИМОМ ТИСКОВ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

Компактный ручной станок с пневматическими тисками для захвата материала, 
регулируется с помощью рукоятки. С его помощью легко выполнять резку  
под углом на небольших производствах.
•	 Пневматические тиски для захвата заготовки с двух сторон линии реза.
•	 Мощная поворотная пильная рама на двух шарнирах.
•	 Запуск/остановка станка с помощью выключателя на рукоятке.
•	 Балансировочная пружина.
•	 Возможность резки под углом 45 градусов влево и 45 градусов вправо.
•	 Самоцентровка тисков оптимизирует положение резания.
•	 Две скорости резания.
•	 Регулируемый упор для заготовок до 500 мм.
•	 Мощная станина предотвращающая излишние вибрации 

пильной рамы. 
•	 Электрический насос СОЖ с баком.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ

•	 Опорный ролик для материала.
•	 Диск.

V 315 Т

РУЧНОЙ СТАНОК 
С ПНЕВМАТИЧЕСКИМИ ТИСКАМИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

Компактный ручной станок с пневматическими тисками для захвата 
материала, регулируется с помощью рукоятки. С его помощью легко 
выполнять резку под углом на небольших производствах.
•	 Пневматические тиски для захвата заготовки  

с двух сторон линии реза.
•	 Мощная поворотная пильная рама на двух шарнирах.
•	 Запуск/остановка станка с помощью выключателя на рукоятке.
•	 Балансировочная пружина.
•	 Возможность резки под углом 45 градусов влево  

и 45 градусов вправо.
•	 Самоцентровка тисков оптимизирует положение резания.
•	 Две скорости резания.
•	 Регулируемый упор для заготовок до 500 мм.
•	 Мощная станина предотвращающая излишние вибрации  

пильной рамы. 
•	 Электрический насос СОЖ с баком.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ

•	 Опорный ролик для материала.
•	 Диск.



36 37

Ручные станки

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 3,7
Номинальный ток (А) 1,35
Мощность главного двигателя (кВт) 1 - 1,3
Мощность двигателя насоса СОЖ 
(кВт) 0,06

Расход давления воздуха 6 кг/см2  
(120 л/мин)

Скорость вращения диска (об/мин) 45 / 90
Угол поворота пильной рамы 90° / 45°

Размер 
диска

Диаметр 275
Посадочное отверстие 32

Поводковые отверстия
2 × Ø11 /  
диаметр 

центрального 
отверстия Ø63

Габариты станка (Д × Ш × В) мм 100 × 60 × 140
Размеры упаковки (Д × Ш × В) см 120 × 80 × 170
Вес нетто (кг) 200
Вес брутто (кг) 220

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 4,7
Номинальный ток (А) 1,85
Мощность главного двигателя (кВт) 1,3–1,8
Мощность двигателя насоса СОЖ 
(кВт) 0,06

Расход давления воздуха -
Скорость вращения диска (об/мин) 40 / 80
Угол поворота пильной рамы 90° / 45°

Размер 
диска

Диаметр 350
Посадочное отверстие 32

Поводковые отверстия
2 × Ø11 / 
диаметр 

центрального 
отверстия Ø63

Габариты станка (Д × Ш × В) мм 110 × 60 × 140
Размеры упаковки (Д × Ш × В) см 120 × 80 × 170
Вес нетто (кг) 210
Вес брутто (кг) 230

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
Максимальный диаметр 
диска 275 мм
Угол поворота пильной 
рамы 90° 45°

Круг (мм) 85 70
Квадрат (мм) 70 × 70 60 × 60
Прямоугольник (мм) 95 × 60 70 × 55

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
Максимальный диаметр 
диска 350 мм
Угол поворота пильной 
рамы 90° 45°

Круг (мм) 115 110
Квадрат (мм) 100 × 100 90 × 90
Прямоугольник (мм) 120 × 80 90 × 90

V 275 Т

РУЧНОЙ СТАНОК 
С ПНЕВМАТИЧЕСКИМ ЗАЖИМОМ ТИСКОВ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

Компактный ручной станок с пневматическими тисками для захвата материала, 
регулируется с помощью рукоятки. С его помощью легко выполнять резку 
под углом на небольших производствах.
•	 Пневматические тиски для захвата заготовки с двух сторон линии реза.
•	 Мощная поворотная пильная рама на двух шарнирах.
•	 Запуск/остановка станка с помощью выключателя на рукоятке.
•	 Балансировочная пружина.
•	 Возможность резки под углом 45 градусов влево и 45 градусов 

вправо.
•	 Самоцентровка тисков оптимизирует положение резания.
•	 Две скорости резания.
•	 Регулируемый упор для заготовок до 500 мм.
•	 Мощная станина предотвращающая излишние вибрации 

пильной рамы. 
•	 Электрический насос СОЖ с баком.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ

•	 Опорный ролик для материала.
•	 Диск.

V 350

РУЧНОЙ СТАНОК

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

Компактные ручные дисково-отрезные станки на станине. 
Регулировка опускания производится с помощью рукоятки 
на пильной раме. С их помощью легко выполнять резку под углом 
на небольших производствах..
•	 Тиски для захвата заготовки с ручной регулировкой.
•	 Мощная поворотная пильная рама на двух шарнирах.
•	 Запуск/остановка станка с помощью выключателя на рукоятке. 
•	 Балансировочная пружина.
•	 Возможность резки под углом 45 градусов влево и 45 градусов 

вправо.
•	 Двойные тиски для захвата заготовки по обеим сторонам реза.
•	 Самоцентровка тисков оптимизирует положение резания.
•	 Две скорости резания.
•	 Регулируемый упор для заготовок до 500 мм.
•	 Мощная станина предотвращающая вибрации пильной рамы.
•	 Электрический насос СОЖ с баком.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ

•	 Опорный ролик для материала.
•	 Диск.
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Ручные станки

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 4,7
Номинальный ток (А) 1,85
Мощность главного двигателя (кВт) 1,3–1,8
Мощность двигателя насоса СОЖ 
(кВт) 0,06

Расход давления воздуха -
Скорость вращения диска (об/мин) 45 / 90
Угол поворота пильной рамы 90° / 45°

Размер 
диска

Диаметр 315
Посадочное отверстие 32

Поводковые отверстия
2 × Ø11 /  
диаметр 

центрального 
отверстия Ø63

Габариты станка (Д × Ш × В) мм 100 × 60 × 140
Размеры упаковки (Д × Ш × В) см 120 × 80 × 170
Вес нетто (кг) 200
Вес брутто (кг) 220

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Напряжение сети (В) 380
Управляющее напряжение (В) 24
Установленная мощность (кВт) 3,7
Номинальный ток (А) 1,35
Мощность главного двигателя (кВт) 1–1,3
Мощность двигателя насоса СОЖ 
(кВт) 0,06

Расход давления воздуха –
Скорость вращения диска (об/мин) 45 / 90
Угол поворота пильной рамы 90° / 45°

Размер 
диска

Диаметр 275
Посадочное отверстие 32

Поводковые отверстия
2 × Ø11 / 
диаметр 

центрального 
отверстия Ø63

Габариты станка (Д × Ш × В) мм 100 × 60 × 140
Размеры упаковки (Д × Ш × В) см 120 × 80 × 170
Вес нетто (кг) 190
Вес брутто (кг) 210

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
Максимальный диаметр 
диска 315 мм
Угол поворота пильной 
рамы 90° 45°

Круг (мм) 105 90
Квадрат (мм) 85 × 85 80 × 80
Прямоугольник (мм) 120 × 60 90 × 60

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
Максимальный диаметр 
диска 275 мм
Угол поворота пильной 
рамы 90° 45°

Круг (мм) 85 70
Квадрат (мм) 70 × 70 60 × 60
Прямоугольник (мм) 95 × 60 70 × 55

V 315

РУЧНОЙ СТАНОК

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

Компактные ручные дисково-отрезные станки на станине. 
Регулировка опускания производится с помощью 
рукоятки на пильной раме. С их помощью легко 
выполнять резку под углом на небольших производствах..
•	 Тиски для захвата заготовки с ручной регулировкой.
•	 Мощная поворотная пильная рама на двух шарнирах.
•	 Запуск/остановка станка с помощью выключателя на 

рукоятке. 
•	 Балансировочная пружина.
•	 Возможность резки под углом 45 градусов влево 

и 45 градусов вправо.
•	 Двойные тиски для захвата заготовки по обеим 

сторонам реза.
•	 Самоцентровка тисков оптимизирует положение 

резания.
•	 Две скорости резания.
•	 Регулируемый упор для заготовок до 500 мм.
•	 Мощная станина предотвращающая вибрации  

пильной рамы.
•	 Электрический насос СОЖ с баком.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ

•	 Опорный ролик для материала.
•	 Диск.

V 275

РУЧНОЙ СТАНОК

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

Компактные ручные дисково-отрезные станки на станине. 
Регулировка опускания производится с помощью 
рукоятки на пильной раме. С их помощью легко 
выполнять резку под углом на небольших производствах.
•	 Тиски для захвата заготовки с ручной регулировкой.
•	 Мощная поворотная пильная рама на двух шарнирах.
•	 Запуск/остановка станка с помощью выключателя 

на рукоятке.
•	 Балансировочная пружина.
•	 Возможность резки под углом 45 градусов влево 

и 45 градусов вправо.
•	 Двойные тиски для захвата заготовки по обеим 

сторонам реза.
•	 Самоцентровка тисков оптимизирует положение 

резания.
•	 Две скорости резания.
•	 Регулируемый упор для заготовок до 500 мм.
•	 Мощная станина предотвращающая вибрации 

пильной рамы.
•	 Электрический насос СОЖ с баком.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ

•	 Опорный ролик для материала.
•	 Диск.
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Станки серии DT

СЕРИЯ СТАНКОВ DT

Самые специфические станки — это станки 
серии V, а также серии DT. Основное отличие 
между двумя этими сериями станков заключается 
в системе тисков.

Станки серии V имеют систему двойных тисков 
для захвата заготовки по обеим ее сторонам, 
самоцентровка тисков оптимизирует положение 
резания. Следовательно, большинство 
потребителей предпочитают станки типа V для 
решения универсальных задач.

Станки серии DT используются только для резки 
заготовок небольшой длины.

ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ
DT 275T DT 315T DT 350T DT 275S DT 315S DT 350S DT 275X DT 315X DT 315HX DT 350HX

Максимальный 
диаметр диска 275 мм 315 мм 350 мм 275 мм 315 мм 350 мм 275 мм 315 мм 315 мм 350 мм
Угол поворота 
пильной рамы 90° 45° 90° 45° 90° 45° 90° 45° 90° 45° 90° 45° 90° 45° 90° 45° 90° 45° 90° 45°

Круг (мм) 85 70 105 90 115 110 85 70 105 90 115 110 85 70 105 90 100 90 115 110
Квадрат (мм) 70 × 70 60 × 60 85 × 85 80 × 80 100 × 100 90 × 90 70 × 70 60 × 60 85 × 85 80 × 80 100 × 100 90 × 90 70 × 70 60 × 60 85 × 85 80 × 80 85 × 85 80 × 80 100 × 100 90 × 90
Прямоугольник 
(мм) 95 × 60 70 × 5 120 × 60 90 × 60 120 × 80 90 × 90 95 × 60 70 × 55 120 × 60 90 × 60 120 × 80 90 × 90 95 × 60 70 × 55 120 × 60 90 × 60 120 × 60 90 × 60 120 × 80 90 × 90

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
DT 275T DT 315T DT 350T DT 275S DT 315S DT 350S DT 275X DT 315X DT 315HX DT 350HX

Напряжение сети (В) 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Управляющее 
напряжение (В) 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24
Установленная 
мощность (кВт) 3,7 4,7 4,7 3,7 4,7 4,7 4,7 4,7 5,85 5,85

Номинальный ток (А) 1,35 1,85 1,85 1,35 1,85 1,85 1,85 1,85 2,25 2,25
Мощность главного 
двигателя (кВт) 1–1,3 1,3–1,8 1,3–1,8 1–1,3 1,3–1,8 1,3–1,8 1,3–1,8 1,3–1,8 1,8–2,2 1,8–2,2
Мощность двигателя 
насоса СОЖ (кВт) 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
Расход давления 
воздуха 

6 кг/см2  
(120 л/мин) 

6 кг/см2  
(120 л/мин) 

6 кг/см2  
(120 л/мин) - - - 6 кг/см2 (120 

л/мин) 
6 кг/см2  

(120 л/мин) 
6 кг/см2  

(120 л/мин) 
6 кг/см2  

(120 л/мин) 
Скорость вращения 
диска (об/мин) 45 / 90 45 / 90 40 / 80 45 / 90 45 / 90 40 / 80 45 / 90 45 / 90 40 / 80 40 / 80
Угол поворота пильной 
рамы 90° / 45° 90° / 45° 90° / 45° 90° / 45° 90° / 45° 90° / 45° 90° / 45° 90° / 45° 90° / 45° 90° / 45°

Размер 
диска

Диаметр 275 315 350 275 315 350 275 315 315 350
Посадочное 
отверстие 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32

Поводковые 
отверстия

2xØ11 / 
диаметр 

центрального 
отверстия 

Ø63

2xØ11 / 
диаметр 

центрального 
отверстия 

Ø63

2xØ11 / 
диаметр 

центрального 
отверстия 

Ø63

2xØ11 / 
диаметр 

центрального 
отверстия 

Ø63

2xØ11 / 
диаметр 

центрального 
отверстия 

Ø63

2xØ11 / 
диаметр 

центрального 
отверстия 

Ø63

2xØ11 / 
диаметр 

центрального 
отверстия 

Ø63

2xØ11 / 
диаметр 

центрального 
отверстия 

Ø63

2xØ11 / 
диаметр 

центрального 
отверстия 

Ø63

2xØ11 / 
диаметр 

центрального 
отверстия 

Ø63
Габариты станка 
(ДхШхВ) мм 100×60×140 100×60×140 100×60×140 100×60×140 100×60×140 100×60×140 100×60×140 100×60×140 100×60×140 100×60×140
Размеры упаковки 
(ДхШхВ) см 120×80×170 120×80×170 120×80×170 120×80×170 120×80×170 120×80×170 120×80×170 120×80×170 120×80×170 120×80×170

Вес нетто (кг) 200 210 220 190 200 210 230 240 290 300
Вес брутто (кг) 220 230 240 210 220 230 250 260 310 320
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Сводная таблица размеров

TX 4

АВТОМАТИЧЕСКАЯ СИСТЕМА 
ИЗМЕРИТЕЛЬНОГО УПОРА С СЕРВОДВИГАТЕЛЕМ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ

•	 Автоматическая система измерительного упора реглируется 
серводвигателем на линейных направляющих.

•	 Рабочая длина составляет до 3 метров.
•	 Цветная сенсорная панель с PLC управлением.
•	 Возможность настройки количества длин заготовок до 10.
•	 Опции сохранения и загрузки программы.
•	 Имеется опция в виде системы штрих-кода.

МОДЕЛЬ 
СТАНКА

РАЗМЕРЫ РАЗРЕЗАЕМЫХ ЗАГОТОВОК

0º 45º→ 60º→ 45←

a
b

a
b

a
b

a
b

a
b

a
b

a
b

a
b

мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм мм

Ручные станки

DT 275S 85 70×70 95×60 70 60×60 70×65 - - - 70 60×60 70×65

DT 315S 105 85×85 120×70 90 80×80 90×60 - - - 90 80×80 90×60

DT 350S 115 100×100 120×80 110 90×90 90×90 - - - 110 90×90 90×90

V 275 85 70×70 95×60 70 60×60 70×55 - - - 70 60×60 70×55

V 315 105 85×85 120×70 90 80×80 90×60 - - - 90 80×80 90×60

V 350 115 100×100 120×80 110 90×90 90×90 - - - 110 90×90 90×90

DT 275T 85 70×70 95×60 70 60×60 70×65 - - - 70 60×60 70×65

DT 315T 105 85×85 120×70 90 80×80 90×60 - - - 90 80×80 90×60

DT 350T 115 100×100 120×80 110 90×90 90×90 - - - 110 90×90 90×90

V 275T 85 70×70 95×60 70 60×60 70×55 - - - 70 60×60 70×55

V 315T 105 85×85 120×70 90 80×80 90×60 - - - 90 80×80 90×60

V 350T 115 100×100 120×80 110 90×90 90×90 - - - 110 90×90 90×90

Полуавтоматические станки

DT 275X 85 70×70 95×60 70 60×60 70×65 - - - 70 60×60 70×65

DT 315X 105 85×85 120×70 90 80×80 90×60 - - - 90 80×80 90×60

DT 315HX 95 85×85 85×110 95 80×80 80×80 - - - 95 80×80 80×80

DT 350HX 115 100×100 120×80 110 90×90 90×90 - - - 110 90×90 90×90

V 275X 85 70×70 95×60 70 60×60 70×55 - - - 70 60×60 70×55

V 315X 105 85×85 120×70 90 80×80 90×60 - - - 90 80×80 90×60

V 315HX 95 85×85 85×110 95 80×80 80×80 - - - 95 80×80 80×80

V 350HX 115 100×100 120×80 110 90×90 90×90 - - - 110 90×90 90×90

V PRO 350HX 115 100×100 120×80 110 90×90 90×90 - - - 110 90×90 90×90

DT 315DXS 95 80×80 110×60 85 70×70 80×50 - - - 85 70×70 80×50

DT 315DX 95 80×80 110×60 85 70×70 80×50 - - - 70 50×50 70×40

LCS 350 110 90×90 160×90 110 90×90 120×90 80 80×80 80×80 110 90×90 120×90

LCS PRO 400 120 110×110 160×90 120 100×100 120×90 90 90×90 90×90 120 100×100 120×90

Автоматические станки

FA 315 105 90×90 120×80 - - - - - - - - -

SMART 350 CNC 110 100×100 120×90 - - - - - - - - -

DK 370 90 90×90 100×80 80 80×80 100×45 50 50×50 50×50 80 80×80 100×45

ILT350 80 70×70 70×70 - - - - - - - - -

LCS400DX 120 110×110 160×90 120 100×100 120×90 90 90×90 90×90 120 100×100 120×90
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Воронеж	
(4732) 39-48-66

Ижевск	
(3412) 90-08-15

Красноярск	
(391) 268-21-76

Н. Новгород	
(831) 259-89-93

Нижний Тагил	
8 800 700-27-64, доб. 7030

Новосибирск	
(383) 209-02-91

Пермь	
(342) 240-54-75

Ростов-на-Дону	
(863) 227-87-06

Самара	
(846) 335-54-51

Тула	
8 800 700-27-64, доб. 7002

Челябинск	
(351) 211-43-47

Ярославль	
(4852) 58-98-66

Санкт-Петербург 	
(812) 336-27-13

Москва 	
(495) 737-63-85

Екатеринбург	
8 800 700-27-64, доб. 7022

Владимир	
(4922) 49-40-16

Волгоград	
(8442) 25-35-34

8 800 700-27-64
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