
АО «Р-Сталь»
пер. Челиева, д. 13, корп. 3, лит. Т, 
Санкт-Петербург, 193230, РФ

Тел.: +7 (812) 336‑27‑27
E-mail: tool@rosmark.ru
www.rosmark.ru

ИЗМЕРИТЕЛЬНАЯ МАШИНА 
ДЛЯ ИНСТРУМЕНТА  
TOOLCHECK 450



АВТОМАТИЧЕСКИЙ РЕЖИМ

1.	 3‑осевая сервосистема, автоматическое 
измерение

2.	 Электронный импульсный маховик для 
точной настройки

3.	 Функция автофокуса

4.	 Программирование измерений

5.	 Печать и передача данных

6.	 Управление режущим инструментом и пере-
ходными втулками

7.	 Опционально вторая светоизлучающая 
линза для выравнивания инструмента

8.	 Измерение торцевой поверхности и окруж-
ности задней поверхности фрезы

ХАРАКТЕРИСТИКИ

•	 Высокоточная линейка. Обеспечивает 
измерения по осям X и Z с микронной 
точностью.

•	 Быстрое перемещение одной рукой, дина-
мическое сопряжение перемещений между 
осями Z и X, винтовая передача, обеспе-
чивающая быстрое перемещение за счет 
пневматики и точное позиционирование 
с микронной подачей.

•	 Шарнирный кабель-канал. Защита кабеля, 
предотвращение его заклинивания, плав-
ное перемещение.

•	 Направляющие THK (Япония) по осям X и Z 
обеспечивают прямолинейность переме-
щений и точность измерений.

•	 Прецизионная пневматика. Обеспечивает 
крепление инструмента в шпинделе, а так-
же функцию верхнего обжима. Пневмоза-
жим шпинделя с конусом BT50 обеспечи-
вает точность вращения.

•	 Электрическая панель управления. Наруж-
ный электромонтаж с защитой от пыли для 
стабильной работы электрооборудования.

•	 Каменное основание уровня «00» «Jinian 
Green». Обеспечивает надежную основу 
для оборудования и гарантирует точность 
измерений.

•	 Профессиональное специализированное 
программное обеспечение с мощными вы-
числительными функциями для обработки 
и анализа данных. 24‑дюймовый дисплей 
и удобный интерфейс.

•	 Оптическая измерительная система. 
Применяются оптические линзы высоко-
го разрешения и цифровые камеры для 
обеспечения высококачественных изо-
бражений.

•	 Индикаторная точка. Обеспечивает инту-
итивное и быстрое перемещение на пози-
цию для измерения.

Название Параметр

Макс. длина инструмента по оси Z 420 мм

Диапазон измерения по оси X 230 мм

Макс. диаметр инструмента 420 мм

Разрешение шкалы
1 мкм (можно настроить 
в соответствии 
с требованиями заказчика) 

Точность инструмента 3+L/200мкм

Биение шпинделя 2 мкм

Устройство предварительной настройки инструментаУстройство предварительной настройки инструмента

КЛЮЧЕВЫЕ КОМПОНЕНТЫ

Ось Z 
420 мм

Маховик настройки 
для ручного управления 

(опция) 

Ось Х 
230 мм

Держатель шпинделя 
и блокиратор

Импульсный 
маховик (опция) 

Название Параметр

Камера Цифровая камера высокого разрешения

Поле обзора 7,13 мм × 5,37 мм

Источник 
света

Источник проходящего света, светодиодная 
подсветка, индикаторная точка

Источник 
питания

Однофазный переменный ток 220 В,  
50/60 Гц

Сжатый 
воздух 6–8 бар

Температура 
и влажность 5–35 °С, влажность 5–90 %

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Ось B 
360°



Устройство предварительной настройки инструмента

ПРОГРАМНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ 

•	 Программное обеспечение для быстрого измерения 
Easy check (новая система измерения модульной 
программы)

•	 Выбор поля позволяет избежать ошибки ручного 
выбора точки, добиться стабильности измерений, 
провести сравнительный анализ контуров.

•	 Контур инструмента подвергается субпиксельной 
обработке для обеспечения широкого поля обзора 
и высокой точности измерений

Субпиксельная 
обработка

ФУНКЦИИ ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ

Проверка режущей  
кромки

Измерение  
шлифовальных кругов

Сравнение 
скруглений

Импорт 
CAD/DXF

Длина шага/угол 
наклона

Толщина 
инструмента

Анализ радиуса углового 
профиля/округлости

Не субпиксельная 
обработка
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